supfFina

Pneumatisches Finishgerat zum Aufbau auf mittlere und
groBe Tragermaschinen zur Superfinish-Bearbeitung von

geschliffenen und gedrehten Oberflachen. Insbesondere

fir hohe Zerspanungsleistungen an groBen Werkstlicken
und fur den Einsatz von groBflachigen Werkzeugen.
Neben rotationssymetrischen Formen lassen sich auch
ebene Flachen und Bohrungen bearbeiten.




Technische Anderungen vorbehalten

Superfinish-Anbaugerat supFina
Baureihe 130/140

Die Superfinish-Anbaugeréate der Baureihe 130/140 sind Supfina 130
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Technische Daten Supfina 130 Supfina 140 Zubehor 0

Frequenz DH/min, max 2200 2800 2 und 3fach Steinhalter sind fir 4y

min 2000 2500

die Bearbeitung von Werkstticken ab

Amplitude in mm +1,5-3 +0,5-1,25 o
100mm Durchmesser erhaltlich.
erf. Luftdruck in bar 4 4
Luftverbrauch in Nm3/h  8-10 8-10 . .
Steinhalter fur die Innenbearbeitung
Gewicht in kg 26 26 .
von Bohrungen mit Durchmessern
Steinfiihrung Hub inmm 25 25 . .
e ab 45mm und Bohrungstiefen bis
Steinfihrung Anzahl 2-3 2-3

zu 140mm.

Spiilmittel-Filterwagen: fast alle
Superfinish-Werkzeuge muissen
wahrend dem Bearbeitungseinsatz
intensiv gesplilt werden. Damit das

verschmutzte Spillmittel jedoch nicht N
verloren ist, wird es nach der Filterung
erneut verwendet.

Superfinish Know-how

... wird immer dann eingesetzt, wenn es darum geht,

hochste Oberflachen- und Geometriequalitaten wirt-

schaftlich und 6kologisch zu erzeugen. Fordern Sie

unsere kostenlose Technologieberatung an.
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